Produktovy list
lepidla pro podlahoviny

ARDEX AF 180

=
E——————

SMP lepidlo pro elastické podlahoviny

+ pro oblasti s vysokou zatézi
« rychly narlst pevnosti
+ snadné zpracovani

+ velmi nizké emise, garance zdravého ovzdusi pro zpracovatele i uZivatele

ARDEX-systémovy produkt

Obzvl4sté bezpe¢né spojeni se stérkovymi hmotami ARDEX, bez nepfijemného zapachu v mistnostech. Clen spole¢enstvi Gemeinschaft Emission-
skontrollierte Verlegwerkstoffe e.V., GEV. B€hem zpracovani a po vyschnuti nejsou mista zatizeny skodlivymi emisemi a zamezuje tak nezadoucim

reakcim u alergikd.

Oblast pouziti:
Interiér a exteriér. Podlahy.

SMP lepidlo k pokladce:

—homogenniho a heterogenniho PVC v pésech a deskach
- PVC designovych podlahovin

- mékcéeného PVC

— kaucuku / pryze v pasech a deskach

- PVC korkovych podlah podle ONORM EN 655

- vstupnich cisticich zon / rohozi s PVC rubem

- umélych travnikd

—linolea

- vpichovanych koberct

na vhodné savé a nesavé podklady v interiéru a exteriéru.

Druh vyrobku:
modifikovany polymer silanu, ktery vytvrzuje reakci s vihkosti

Priprava podkladu:

Podklad musi splnovat pozadavky normy DIN 18365 ,Prace s podlaho-
vymi krytinami“. Zejména musi byt rovny, trvale suchy, pevny, nosny,
bez separacnich materialQ a trhlin, odolny napéti a tlaku, nebo musi
byt odpovidajicim zpisobem pfipraven pro dalsi prace.

Nerovnosti vyrovnejte vhodnymi nivela¢nimi produkty ARDEX v kom-
binaci s ARDEX prednatéry. Dbejte vzdy dajd uvedenych v technic-
kych listech danych produkt(i.

Potéry z litého asfaltu a podobné podklady musi byt opatieny predna-

ARDEX Baustoff, s.r.o.
Jihlavska 7a 62500 Brno
Tel.: +420 541 249 922
E-mail: ardex@ardex.cz
www. ardex.cz

térem ARDEX PU 30 a vystérkovany vhodnymi stérkovymi hmotami
ARDEX v minimalni tloustce vrstvy 3mm.

Drevotfiskové a dievéné podklady musi byt pevné spojeny s podkla-
dem a slepeny k sobé.

Zpracovani:
Lepidlo nanasejte rovhomérné pomoci zubové stérky na podklad tak,

abyste zabranili vzniku louzi. Podlahovinu polozte v dobé pro poklad-
ku, rub podlahoviny musi byt dostate¢né smacen v lepidle.

Na nesavych podkladech je pozadovana relativni vihkost alespori 50%.
Lepidlo aplikujte na podklad zubovou stérkou s odpovidajicim ozube-
nim a nechte reagovat v dobé pro odvétrani, tj. cca 20 min. Podlahovi-
nu ulozime do lepidla az se za¢ne tvofit povlak na povrchu. Pfipadné
povrch pfipravte pro pokladku pomoci vhodnych ARDEX stérkovych
hmot.

Pri pokladce podlahovin v pasech je doporuceno lepidlo nechat od-
vétrat po dobu cca 10 - 20 minut, aby bylo minimalizovano stlaceni le-
pidla.

Podlahovou krytinu znovu prevaleckujte po cca 1 hodiné.

Na pokladané plochy neni vhodné vstupovat béhem prvnich 4 az 6
hodin.

(www.blauer-engel.de/ uz113 ] (http://www.emicode.com/en/products )

Certifikovany vyrobce dle
DIN EN ISO 9001/14001
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SMP lepidlo pro elastické podlahoviny

Doporucena zubova stérka a mnozstvi nanaseného materialu:

Zubovou stérku volime tak, aby bylo zajisténo UpIné pokryti rubu lepe-
né podlahoviny. Hrubé ruby podlahovin a hrubsi podklady vyzaduji
odpovidajici hrubsi zubovou stérku.

Pro PVC, mékcené PVC, vicevrstvé PVC a kaucuk / pryz:
zubova stérka TKB A 1

spotreba: 300 g/m’ - 350 g/m**

zubova stérka TKB A 2
spotieba: 370 g/m? -420 g/m**

Kaucuk / pryz s brousenym rubem > 3,2 mm silné, ARDEX krocejové
izola¢ni a separac¢ni rohoze, linolea, vstupni rohoze se strukturovanym
rubem:

zubova stérka TKB B 1
spotreba: 430 g/m? - 480 g/m™*

Vpichované koberce, vstupni rohoze se strukturovanym rubem, umélé
travniky:

zubova stérka TKB B 2
spotfeba: 520 g/m’ - 580 g/m**

*) nanasené mnozstvi odpovida stérkam Pajarito

Upozornéni:
- Pod ARDEX AF 180 nepouzivejte zadny disperzni prednatér.

- Nastroje omyjte ihned po pouziti ¢istidlem s obsahem oleje nebo
vosku.

- Pfi odebrani ¢asti lepidla z nadoby polozte na zbytek lepidla hliniko-
vou nebo jinou podobnou folii.

- Hotové plochy jsou po 6 hodinach pochtizné a po 24 hodinéach pfi-
pravené pro plny provoz.

- Zpracovani produktu neni mozné pii teplotach pod +15°C a teploty
podkladu a +18°C teploty v mistnosti. VIhkost vzduchu musi byt v
rozmezi 50-65% (maximalné 75%).

- Technicka data se vztahuji k teploté cca +20°C a relativni vlhkosti
vzduchu 50%. Vy3$si hodnoty zkracuji dobu pro zpracovéni a poklad-
ku.

Doporuceni:

Pfi aplikaci dbejte technickych listd a platnych norem a smérnic! V pii-
padé pochybnosti provedte zkousku.

Uchovavejte mimo dosah déti.

Likvidace:

Obsah / obal odstrante v souladu s mistnimi / regionalnimi / narodni-
mi a mezinarodnimi predpisy.

Technicka data dle kvalitativni normy ARDEX:

surovinova baze: modifikovany polymer silanu

spotfeba materialu: cca 300 - 580 g/m? podle pouzité zu-

bové stérky

Podminky pro zpracovani:

teplota: ne pod +18 °C

relativni vihkost vzduchu (rF):  minimalné 50% ne nad 75 %

doba odvétrani: cca 20 min.

doba pro pokladku: cca 35 min.

Cistici prostredek: pfed zaschnutim vhodnym ¢istidlem s

obsahem oleje nebo vosku

vhodnost pro podlahové topeni: ano

EMICODE: EC1 PLUS R - velmi nizké emise PLUS
GISCODE: RS 10

oznaceni podle

GHS/CLP: z3dné

oznaceni podle

GGVSEB/ADR: zadné

baleni: kybl 7,5 kg netto

skladovani: v chladu cca 12 mésicl v originalnim

uzavieném baleni

Rucime za bezvadnou kvalitu nasich produkt(. Nase doporuceni pro zpracovani vychazeji ze zkousek a praktickych zkusenosti, mohou viak byt povazovana pouze za véeobecna doporuceni bez
garanci vlastnosti, protoze nemame vliv na podminky na stavbé a zpiisob provedeni praci. Timto vydanim se nahrazuji vsechny predchozi verze technickych listG.
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